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Prufungsantrag gem. f 44 PatG ist gestelit 

(3) Verfshren zur Herstellung von vollstandig recyciingfa higen Teppichen 

(g) Die vortiegende Erfindung bstrifft ein Verfahren zur Her- 
ttellung von vollstandig recyciingfa higen Teppichen, insbe- 
sondere im Tuftingverfahren, wobei junachst als Unterge- 
webe ein Tragervfies vorgelegt und snscKJte fiend in dieses 
Garn in das Vlies etngearbeitet wird. wobei man als Vlies. 
Garn und KlabBr jaweits gteiche Maierialien einsatzt und das 
Vlies a us ein em Gemisch von Fasern mit ho he rem und 
niedrigerem Schmelipunkt besteht durch Erwarmen in an 
sich bekannter Weise verfestigt wird und man auf das Vlies 
naeh dem Einarbeiten das Gams eine Folio, ein Pulver. 
Fasern oder eine waflrige, das glaiche Material enthaitenda 
waQrige Dispersion auf das Vlies aufbringt und auf Schmelz- 
temperatur des Klebers erwarmt 
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Beschrcibung tet wird, bci welchem man erfindungsgemaB al$ Vlies. 

Cam und Klcber jeweils gleiche Materialmen einseut, 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur wobci das Vlies aus eincm Gemisch von Fascrn mil 

Herstellung von Tcppichen, die derart beschaffen sind. hdherem und niedrigerem Schmelzpunkl besieht durch 

daB 2. R Aitware vollstandig wieder in den Herstel* 5 Erwarmen in an $ich bekannter Weise yerfestigt wird 

lungsprozeB zuriickgefflhrt werden kann. und man auf das Vlies nach dem Einarbeiten des Garns 

Herkommliche Teppiche werden r, B. im sogenann- eine Folic, ein Pulver, Fasern oder eine wassrige, das 

ten Tuftingverfahren folgendcrmaBen hergestelh. Zu- gleiche Material enthaltende wassrige Dispersion auf 

nachst werden das Pol* und das Grundmaterial (ein vor* das Vlies aufbringt und auf Schmclziemperatur des Kle- 

gefertigtes Vlies) mittels eines Klebers durch einenSyn- 10 berserwarmi 

ihese- oder Naturlatex miteinander verbunden. An* Die Erfindung macht sich die Tatsache zunutze. daB 

schlieflend wird auf dcr Ruckseite ein Synthese-Latex- die poiymcren Verbindungen, die Oblicherweise fQr die 

schaum oder ein texdler RQcken aufgebracbL Das Pol- Teppichherstellung dienen, abhangig von den Kctten- 

material (Garnfasern) und das Grundgewebe sind im langen ihrer Bausieine Schmelzklebereigenschahen 

allgemeinen aus Chemiefasern hergestellL Diese syn- 13 aufweisen. wobei sie insbesondere copolymer aus lan- 

ihetischen Fasern sind La. Polyamid, Polyester, Polyacryl gen und kurzen Kettenabschnitten zusammengesetzt 

und Polypropylea Auch konnen die Polmatcrialien aus sind. 

Naturfasem bzw. Cellulosefasern bestehen bzw. solche ErfindungsgemaB lassen sich derart Teppiche und 

emhalien Teppichfliesen- und Nadelfilze hersiellen, die ohne zu- 

Ausdiesen Chemiefasern wird ein Gam erstellt Die- 20 sauliche Ausrustung (warrn)verformbar sind und sich 

ses Gam wird mittels der Tuftingmaschine in das daher besonders fQr den Einsatz im Automobitbau eig- 

Grundgewebe eingearbeiteL Dabci wird mittels einer nen. 

Nadel das Garn in das Untergewebe eingestochen und Der neuanige Teppich ist insgesamt aus ein und dem- 

durch einen Greifer festgehaltea Es entsteht eine gletchen Kunststoff und kann jederzeit recyclet werden. 

Schlinge,die lose in dem Grundmaterial eingearbeitei 25 Hierzu muB der Teppich lediglich gewascherugemahlen 

ist. Handett es sich beim Herstellungsprozefl um eine und aufgeschmolzen werden. Eine Auftrennung in 

Veloursqualitat, so wird diese Schlinge mittels eines Komponenten entfallt Aus den wieder hergestelhen 

Messers aufgeschnitten. Diese so eingearbeiteten Gar- Fasern (Regeneratfascrn) kfinnen sowohl Polmateria- 

ne habenkeine feste Verbindung mil dem Grundmateri- lien als auch Grundgewebe und ROckenausstauung her- 

aL 30 gestellt werden. 

Die Grundmaterialien bestehen aus Bandchengewe- Dieses gilt nicht nur fUr Bahnware, sondern auch fQr 

be oder Vliesen. Eine weitere Variante ist ein Bandchen- Fiiesen. Der aufgearbeitete Kunststof f kann insbeson- 

gewebe mit einer Vliesauflage. Die hierfflr verwendeten dere zur Herstellung des Grundmaterials und der Ruk- 

Materialien sind ebenfalls Symhesefasern, meist aus kenausstattung dienen. 

Polypropylen oder Poryeter, das auch als bikomponen- 35 Das Verfahren ist umweltfreundlich, da es ohne wei- 

te Faser Polyemid/Polyester vorliegen kann. tere Chemikatien auskommt und nur der Hitze bedarf. 

Um das Polmaterial und den Trager miteinander zu Das Verfahren ist auflerst energies pa rend, da nur die 

verbinden. muB ein KJeber aufgebracht werden. Das Schmetzklebefasem kurzzeitig auf die entsprechende 

Aufbringen des KJebers erfolgt La. Uber eine waBrige Temperatur erhitzt werden mQssen. Ein Vulkanisations- 

Dispersion. Diese waBrige Dispersion besieht aus Syn- 40 prozeB bzw. ReaktionsprozeB zum Abbinden des'Latex 

theselatex und Anteilen an Stabilisatoren, Seifen und wie bei den bekannten Verfahren ist nicht erforderlich. 

Fullsioffen. Nach dem Aufbringen und Trocknen dieser da die niedrig schmelzenden Komponenten nur kurzzei- 

Latexierung wird noch ein Schaum aufgetragen, der aus tig auf die entsprechende Temperatur gebracht werden 

Syntheselatex. Vulkanisations paste, Fullstoffen, Seife mussen. Das Verfahren ist gegenuber den heritfimmli- 

und Stabilisatoren hergestellt ist. Dabei weisen die zur 45 chen wesentlich kostengOnstiger. da keins groBen Inve- 

Herstellung verwendeten Materialien eine unterschied* stitionen fQr Beschichtungsanlagen installiert werden 

liche Zusammenseuung auf, so daB Gebrauchtwaxe mussen. 

nicht in den TeppichherstellungsprozeB zuruckgefiihrt Das Tragermaterial laflt sich in einfacher Weise fol- 

werden kann. DarQber hinaus stellt der verwendele La- gendermaBen herstellen. Die hdher schmelzenden Fa- 

texeinedeutliche Umweltbelastung dar. die Fasern k6n- 50 scrn werden mit den niedriger schmelzenden Schmelz- 

nen nicht vom Latex getrennt werden. Die zum Verbin- bindefasem vermischt und Qber die erforderliche Breite 

den der Fasern mit dem Vlies, d. h. zur Polymerisation verteilt. Der Anteil an Schmelzbindefasern betragt vor- 

des Latex, benfltigte Warme setzt ausdiesem betrachlli- teiihaft 5 bis 60%. Die Vliesbahn wird Qber einen be- 

che Mengen an schadlichen Substanzen frel Es sind dies heizten Kalander gezogen und verfestigi 

insbesonders Vinylcyclohexan. StyTol. Phenyfcyclohe- 55 In gleicher Weise kann - falls erforderlich - eine 

xan und ToluoL zusfltzliche RQckenausstattung hergestellt werden. Man 

Die vorliegende Erfindung hat sich demgegenuber kann jedoch bei der RQckenausstattung auf die 

die Aufgabe gestellt. ein Verfahren zu schaffen, mit des- Schmelzklebefasern verzichten und das Vlies durch Na- 

sen Hilfe Teppiche hergestellt werden kOnnen. deren dein verfestigen, 

Materialzusammcnsetzung ein direktes, vollst&ndiges « Weiterhin kann auch dem Polmaterial (dem Garn) ein 

Recycling erfaubt und bei dessen Herstellung die Emit- Schmelzfaseranteil zugegeben werdea um gegebenen- 

tierung von Schadstoffen ausgeschlossen bzw. wesent- falls eine Steigerung der Verfestigung und eine bressere 

lich herabgesetzt ist Stabilisierung des Polmaterials im Grundmaterial zu er- 

Die Ldsung dieser Aufgabe gelingt mil einem Verf ah- reichen. 

ren zur Herstellung von vollstandig recydingfahigen 65 Besonders geeignet fQr das vorliegende Verfahren 

Teppichea insbesondere im Tuftingverfahren, wobei sind Game (PoImaierialX Vliese und Kleber zum Ver- 

2unachst als Untergewebe ein Tragervlies vorgelegt binden des PolmateriaU mit dem Vlies (Folic Pulver, 

und anschliefiend in dieses Garn in das Vlies eingearbei- Fasern, waBrige Dispersionen) aus Polyamid, Polypro- 
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pylen und Polyester, die samtlich durch Kettenlingen- 
rnodifizierung auch Schmelzklebeeigenschaften aufwei- 
sea 

Die ROckenausstattung in Form d« oben erwannten 
Vlieses kann erfindungsgsmaO mit dem Obermaterial 5 
dadurch verbunden werden t daB man auf das vorgesf er- 
ligte Vlies Schmctzklebefascrn aufbringi und die RQk- 
kenausstattung ebenfalls unter Erwarmen anbinde-L 

Die Schmehklebematerialien sind vorzugsweise so 
ausgelegt.daD sie einen Schmelzpunkt von unter 200°Q 10 
insbesondere einen solchen von 140°G aufweisen. 

Die Herstellung von Nadelfilz kann so vorgenommen 
werden. daB der zum Verbinden der Fasem mil dem 
Vlies erforderliche Kleber den Fasem in Form von 
Schmelzklebefasern beigemischl ist 15 

Anhand des nachfolgenden Beispiels wird die vorlie- 
gende Erfindung naher erlauten 

Herstellung vori Tuftinware 

20 

DerTeppich ausTuftingware besteht aus Grund- und 
Polmaterial den Garnfasern. AuBerdem kann noch eine 
zusa" ttliche RQckenausstattung erfolgen. 

Das Grundmaterial wird aus Polyamidfasem herge- 
stellL Hierbei handeit es sich urn ein Vlies, das kardieri 25 
und anschlieDend kreuzgelegt ist Mit einem BatlenSff- 
ner, einem Voroffner und zwei Feindffnern werden die 
Faserflocken Qber einen Flockenspeiser der Karde zu- 
gefuhrt AnschlieDend iiber einen Kreuwliesleger der 
Nadelmaschine zugef DhrL Dabei werden B Doppellagen 30 
durch "Nadeln* miteinander verbundea Das Vlies be- 
steht aus 50% Crilon-COPA 12 der Type K 140 mit dem 
Titer 11 dtex und 80 mm Stapell&nge rund sowie aus 
50% Grilon-PA 6 der Type TM 26 mit dem Titer 1 1 dtex 
und der StapellSnge 90 mm rundL halbmatL Das Vlies 35 
wird mit 50 Einstichen/cm 2 vernadeiL Das Gewicht be- 
tragt ca. 1 50 g/m 2 . AnschlieBend wird das Vlies in einem 
Ftachbeti-Kaschier- und Beschichiungssystem bei 
150°C verfestigt Durch die einseitige Temperaturbe- 
handlung wird das Vlies auf der einen Seite glatt und auf 40 
deranderenrauh, 

In dieses Grundmaterial wird Polmaterial aus Polya- 
mid 6.6 eingetuftet. Dabei wird mittels einer Nadel das 
Gam in das Grundmaterial eingestochen und durch ei- 
nen Greifer festgehalten. Es entsteht eine Schlinge. 45 
Mehrere aus einem Faden hintereinander gebildete 
Schlingen ergeben eine Schlingenbahn, die lose in dem 
Grundmaterial eingearbeitet ist. Handeit es sich urn eine 
Veioursqualitat, so wird die Schlinge mittels eines Mes- 
sers aufgeschnittea Es wird eine Polnoppe gebildet, die 50 
lose in dem Grundmaterial eingestecki ist. Das Polmate- 
rial wird von RQcken in die rauhe Seite des G rund mate- - 
rials eingearbeitet, damit beim spSteren Beschichtungs- 
prozeB eine bessere Verbindung zwischen Grund- und 
Polmaterial gewahrleiste list, ss 

Die so hergestellt Rohware kann in weiteren Prozes- 
sen farblich gestaltet und bearbeitet werden. 

Urn das Polmaterial mit dem Grundmaterial zu ver- 
binden, wird eine Paste aus Griitex 11 PI, einem Verdik- 
ker und einem Pastengnmd aufgebrachL Das Aufbrin- » 
gen der Paste erfolgt mil einem Pflatschwerk. Dadurch 
wird die Paste gut in dem auf dem RCcken liegenden 
Polmaterial eingerieben. Diese Paste besteht aus 32% 
Pulver Grihex 11 Pi einem Co-PA 12 der KomgroBe 
0- 80 urn. 40% Wasser, 6% verdickter Miraplast MSB « 
und Pastengrund Atesynth D 1290. Das Aufbringen der 
Paste erfolgt mit einem Pflatschwerk. Urn das Polmate- 
rial fest mit dem Grundmaterial zu verbinden, wird die 
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beschichtete Ware mit einem Infrarotfeld auf ca. 140 o C 
envarmt. Nach AbkQhlen rind die Pol nop pen fest mit 
dem Grundmaterial verbundea DerTeppich ist fertig. 

Als zu&tzliche RQckenausstattung kann auf den Tep- 
pich noch ein weiteres Vlies aufgebracht werden. Dieses 
Vlies ist kardieri, kreuzgelegt und anschlieDend verna- 
delL Es hat ein Gewicht von ca. 500 g/m 2 und besteht zu 
75% aus PA-6 Fasem Grilon CM 26. 17 dtex, 80 mm und 
zu 25% aus Grilon CM 26. 44 dtex, 80 mm. Urn das Vlies 
mit dem Teppich zu verbinden. wird die Paste aus Gril- 
tex 1 1 PI mit einem Pflatschwerk auf den Teppich auf- 
gebracht und das Vlies von oben aufgelegt. Das Ganze 
wird mit einem Infrarotfeld auf ca. 140°C erwarmt. 
Nach AbkQhlen ist das Vlies mit dem Teppich fest ver- 
bundea 

Die Fasem fur das Grundmaterial und der RQcken- 
ausstattung sollen in der EndausfQhrung aus recycleten 
Teppichen hergestellt werden. 

Die verwendeten Kunststoffe der oben genannten 
Grilon -Typen sind Polyamide und Produktnamen der 
Firma EMS -Gril on SA. Doraatt/Ems. Schweiz. Die Gri- 
Ion-Type K-140 ist ein Copolyamid und damit eine 
Schmelzbindefaser. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von vollstSndig recy- 
clingfahigen Teppichen, insbesondere im Tufting- 
verfahreru wobei zunachst als Untergewebe ein 
Trflgervlies vorgelegt und anschlieBcnd in dieses 
Gam in das Vlies eingearbeitet wird dadurch ge- 
keruueichnet, daO man als Vlies, Gam und Kleber 
jeweils gleiche Materialien einsetzt, wobei das 
Vlies aus einem Gemisch von Fasem mit hoherem 
und niedrigerem Schmelzpunkt besteht und durch 
Erwarmen in an sich bekannter Weise verfestigt 
wird und man auf das Vlies nach dem Einarbeiten 
des Gams eine Folie, ein Purver, Fasern oder eine 
w&ssrige, das gleiche Material enthaltende Disper- 
sion auf das Vlies aufbringt und auf Schmelztempe- 
ratur des Klebers erwarmt 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man das Vlies, das Garn und den Kle- 
ber einheitlich aus Polyamid oder aus Polypropylen 
oder aus Polyester herstellL 

X Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl man den Teppich mit einer RQk* 
kenausstattung aus einem Schaum oder aus einem 
Vliesmaierial gleicher Beschaffenheit versieht, wo- 
bei das vorher verfestigte. mit dem Gam verbun- 
dene Vlies mit niedrig schmelzenden Synthesefa- 
sern des gleichen Materials belegt und anschlie- 
Dend unter Erwarmen mit dem Teppich verbindeL 

4. Verfahren nach mindestens einem der AnsprOche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB man Schmelz- 
ktebematerialien mil Schmelzpunkten kleiner 
gleich200°CeinsetzL 

5. Verfahren nach mindestens einem der AnsprOche 
1 bis 4. dadurch gekennzeichnct, daB man zur Her- 
stellung von Nadelfilz den zu nadelnden Filziasem 
niedrigschmelzende Fasern beimischt und diese ge- 
meinsam mit den Fasem und dem Vbes durch Er- 
warmen miteinander verbindeL 

6. Teppich bestehend aus mil einem Vlies vcrbun- 
denen Garnfasern, dadurch gekennzeichnet, daB 
Garnfasern und Vlies einheidich aus Polyamid oder 
Polypropylen oder Polyester bestehen, wobei das 
Vlies aus Fasem mit untersehiedlichem Schmelz- 
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punkt bestehi und die Gamfascrn mil Hilfe eincs 
SchmeUklebers aus demselben Material mit dem 
Vlies verbundensind. 

7. Teppich nach Anspnich 6, gekennzeichnet durch 
ein zusauliches. die RQckenausstattung bildendes 5 
Viies Oder eirten Schaum, wobei das Vlies durch 
Schmelzklebefasern miteinander verbunden wird 
und die RQckenausstattung aus demselben Material 
be stent, wie der Qbrige Teppich. 
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